TKK

SEAL
FLEXIBLE SEAL & BOND

ELASTICKE LEPIDLO A TMEL NA BAZE HYBRIDNEHO MS
POLYMERU VHODNE NA LEPENIE A TMELENIE VAGSINY

MATERIALOV.
LGS VLASTNOSTI
SEAL e Vynikajuca prilnavost k vacsine stavebnych a kovovych
FLEXIBLE materialov - betdnu, tehle, drevu, hliniku, Zelezu,
| SEALS nehrdzavejlcej oceli, medi a réznym druhov plastov.

e Dobra vydatnost aj pri nizkych teplotach.
e Drzi aj po naneseni na zvislé spoje.
o Dobra prilnavost k vihkym povrchom.
e Vynikajuce mechanickeé vlastnosti a tvrdost.
o Je ekologické; nechsahuje rozpustadla, izokyanaty a
silikany.
e Uplne chemicky neutralne a bez zapachu.
RBUE N e e M0ze sa natierat vacsinou farieb a lakov na baze
B o epoxidu, polyureténu a vody.
| srseisss e Zmrstovanie pocas procesu vytvrdzovania pod 1 %.
LY @ e (Odolné voti poveternostnym podmienkam, UV Ziareniu a

starnutiu materialu.

e Nesp6sobuje koraziu.

e Chemicka odolnost:

— Dobra chemicka odolnost voci: vode, alifatickym
rozpustadlam, mineralnym olejom, tukom, anorganickym
kyselinam a zasadam s nizkou koncentraciou;

— Slaba chemicka odolnost voti: aromatickym
rozpustadlam, koncentrovanym kyselinam, chlérovanym

uhlovodikom.
e Farba: siva RAL 7030 a biela; ostatné su k dispozicii na
vyZiadanie.
TESTY A CERTIFIKATY
EN 15651-1,3,4 CE
ISO 846 fungicidny test
EN 1186, EN 13130 in CEN/TS 14234 test materidlov a predmetov v styku s poZivatinami
EMICODE EC 1+ test emisii
Class A test emisii
POUZITIE

e Na lepenie okennych parapetov a lamiel.

o Na montaz a tesnenie roznych kuchynskych prvkov.

e Nautesnenie prasklin v silach, cisternach, kontajneroch, vakuovych systémoch a rozvodoch
stlaceného vzduchu.

o Nalepenie dosiek a stresnych krytin.

o Na lepenie konstrukcii, ktoré su vystavaovane vibraciam.
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e Vyrobok sa odporuca na tesnenie Skar a opravavanie a spojov v miestnastiach s rizikom vzniku
plesni.
e Na tesnenie a lepenie roznych druhov materialov v automabilovom priemysle a lodiarstve.

TECHNICKE UDAJE

Cerstvy tmel

Baza hybridny MS polymeér
Fyzikalny stav pasta
Mechanizmus vytvrdzovania vlhkostou vzduchu
Specifickd hmotnost 1500 + 40 kg/m?®
Doba vytvorenia povrchovej koze 23 °C/50 % relat. vlhk. 255 min.

Doba vytvrdzovania 23 °C/50 % relat. vihk. 2-3 mm/den
Teplota pri aplikacii od+5°Cdo+30°C
Tmel po vytvrdeni

Tvrdost Shore A ISO 868 35-40

Zmena objemu ISO 10563 <15%

Pevnost v tahu IS0 8339 11-15MPa
Modul E 100 % IS0 8339 <0,7MPa
PredlZenie pri pretrhnuti ISO 8339 150-250 %
Pevnlost' v tahu IS0 37 2-2,3 MPa
Predlzenie pri pretrhnuti ISO 37 200-300 %
Teplotna odolnost od -40°C do +90 °C
APLIKACIA

Pred pouzitim odporudcame otestovat prilnavost tmelu k podkladu.

Priprava povrchu

Povrch spoja musi byt suchy, tvrdy, cisty, zbaveny prachu a mastnoty.
Odstrante vSetky oddelené a zle pripevnené tasti.

Priprava spoju a kartuse
e Pre dobru prilnavost k poréznym materialom pouzite zakladny nater TKK SEAL silicone & hybrid
primer.

e Ak chcete, ahby spoje vyzerali pekne, oblepte ich okraje maskovacou paskou.

e KartuSu v hornej €asti zrezte a naskrutkujte trysku, ktoru je potrebné narezat podla Sirky spoja a
nasadit do aplikacnej pistole. Pocas prerusenia prac uvalnite rukovat na pistoli a potiahnite piest
dozadu.

e Tmel nanasajte ¢o najrovnomerne;jsie.

o Na zaver pouZite nastroj na vyhladzovanie - vyhladzovaci nastroj TKK, alebo prst namoceny vo
vyhladzovacom prostriedku TKK SEAL Smoothing agent, aby ste tmel vyrovnali skér, ako sa na
povrchu zaéne tvorit kozZa. Je velmi d6lezité dobre zatlacit tmel k povrchu, ktory ma byt utesneny.

o Odstrante maskovaciu pasku skar, ako zatne tmel tvrdnut.

e Cerstvy tmel a naradie je mozng &istit &istiacim prostriedkom na naradie TKK CLEAN PROTECT,
vytvrdeny tmel by sa mal najprv odstranit mechanickym spdsobom a potom Cistiacim
prostriedkom na vytvrdeny silikan - odstranovacom silikdnu TKK CLEAN PROTECT silicone remover
alebo univerzalnym cistiacim prostriedkom TKK CLEAN PROTECT universal cleaner.

Spravne dimenzovanie dilataénych skar:

Pre optimalnu pruznost tesniaceho tmelu je mimoriadne ddlezity spravny pomer &irka : hibka. Pomer je

2:1, maximalne 1: 1. Tmel by sa nemal prilepit na dno dilatacnej Skary ale len k jej okrajom. To sa da

dosiahnut pouzitim vyplnovej pasky TKK SEAL. Minimalna Sirka spoja je 6 mm, maximalna 20 mm.
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Dizka % .

spoja Sirka spoja (mm)

(mm) | 4 6 8 10 12 15 20
6 86 | 64 | 56 | 46
8 49 | 38 | 32 | 26
10 31 126 |2l | 16 V tabulke je uvedené, kalko linearnych
12 22 | 18 | 12 metrov spojov mozeme utesnit
15 13 | LO jednou 300 mlkartusou vzhladom na
20 0.8 &irku a hibku spoja.

BALENIE

e 300 ml kartusa.
e 600 ml klobasa.

SKLADOVANIE
15 mesiacov na suchom mieste pri teplote od +5 °C do +25 °C v originalnom uzavretom baleni, klobasa
18 mesiacov.

ZDRAVOTNE, BEZPECNOSTNE, MANIPULACNE A LIKVIDACNE INFORMACIE

Dal$ie bezpetnostné informacie, pokyny na bezpe&né zaobchadzanie a o osobnych ochrannych
prostriedkoch, ako aj informacie o zneskodnovani najdete v letaku s bezpetnostnymi ddajmi. Letak s
bezpetnostnymi Udajmi je k dispozicii na vyziadanie. O kdpiu mozete poziadat aj svojho distributora
vyrobkov TKK.

VAROVNIE

Pokyny obsiahnuté v tomto dokumente su zaloZené na naSom vyskume a skdsenaostiach, avsak
vzhladom na $pecifické podmienky a pracovné metddy odporicame, aby ste pred kazdou aplikaciou
nasich vyrobkov vykanali predbezné testy.

TK TKK d. 0. 0. - Srpenica 1, 5224 Srpenica, Slovenia
+386 (0] 53841300 | info@tkk-group.com | www.tkk-group.com
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